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fine Revolution innerhalb der Eisentechnik®, so hat man
mit vollem Rechte die verbliiffende Leistung bezeichnet, als

~ welohe das Mannesmann'sche Schriigwalzverfahren filr
Stablrbhren in den breitesten Schichten der industriellen Wels
besproohen wird. Theoretiker und Praktiker, Techniker und
Laien haben mit Staunen den Vorgang verfolgt, vermige dessen
eine Rohre aus dem massiven Blocke, ohne Dorn und ohne Nakt,
nach Belieben einer- oder beiderseits geschlossen, ohne Weiteres
gewalzt werden lkann; wer sich die lohnende Mtthe genommen
bat, das geniale Verfahren villig verstehen zu lernen, der er-
kennt Schritt nuf Sebritt tiefor, wie folgenschwer diese Erfiadung
nothwendiger und unausbleiblicher Weise fir fast alle Zweige
der Industrie werden muss. Nur das Verstindniss fir den

Prozess, den der gltthende Stablblock bei seiner Umgestaltung |
| Struktur der Wandung, die Walzen verlisst.

gur Rohre durchmacht, kann das Verstindniss anch fiir die Reihe
der Folgen erbffoen, die sich mit der weiteren Einbirgerung
der Mannesmann-Rihren von selbat ziehen werden.

Stattlich ist die Litteratur in der periodischen und Tages-
prease bereits angewnchsen, die dem grofsen Publiknm in mehr

oder minder verschiedener Wiederholoug, bisweilen anch mit |

Irrthtimern, bisweilen zn
oberfliichlich nm verstan-
den zn werden, den Vor-
gang kiar zn machen
sucht. Die technische
Litteratur hat sich seiner
bemiichtigt und spricht
sioh mit den Ausdriicken
hdchster  Anerkennung
dariiber ans (s das am
Schlusse gegebene Ver-
zeichniss). Einer grofsen
Zahl dieser Verbffent-
lichnngen liegt wohl die sehr dankenswerthe Arbeit des Hrn,
Prof. Renleaux zugrunde, und anch Verfasser dieses danke
der im Druck erschienenen Rede, die von genannter Auto-
ritht im vorigen Jahre zun Berlin im Verein filr Eisenbabn-
kunde gehalten wurde, nlichst der eignen Anschauung des Walz-
vorganges grofstentheils seine nnmaafsgeblichen Kenntnisse betr.
des Mannesmann’schen Verfahrens, von dem hier — flir diejenigen
Leser, denen dasselbe noch nicht geliinfig ist — sine in knappster
Form gehaltens, nur das Prinzip andeutende Erklirung voraus-
geschickr werden mag.

In obenstehender Abbild. 1 stellt ¢ den Block (Knfippel)
von hellroth gliihendem Gussstabl vor, der, in der Richtung seiner
Axe ¢ um dieselbe beweglich, dem Walzenpaar o und b entgegen
gefiihrt wird. Er ist vor Beginn des Walzvorgangs rechtwinklig
abgeschnitten, und von stiirkerem (kreisformigem) Durchmesser

Abbidd 1.

als der freie Raum zwischen den Walzen. Letztere sind schriig |

fiber Krenz angeordnet und dreben sich im gleichen Sinn, Ge-
langt der Block nun an die Abstumpfungen (Schultern) der
Walgen, so wird er von den Walzen einmal um seine Achse
gedreht, und sodsnn vorwilrts geschoben, und zwar letzteres jo
pachdem die Walzen sohriiger oder weniger schriige stehen,
rascher oder weniger rasch, Es erfolgt also eine Verschiebung

der von den Walzen gefassten Oberflichentheile des Blockes im
Sinne einer mehr oder weniger steilen Schranbenlinie, wilhrend
die noch nicht zwischen den Walzen befindlichen Theile, von
dem schulterfbrmigen Ansatz der Walzen zurlick gebalten, nur
langsamer folgen kimnen, Dieses Vorausbhewegen der vorderen
Partie wird noch erhoht durch Aufrauhungen anf den Walzen,
wie in der Abbild. zu ersehen. Die unmittelbar mit diesen in
Bertthrung tretenden zihen Metalltheile des Knlippels werden
wls lookenartig gewundene Fasern: voraus gerissen, und sichen
das folgende Material mit, auf Unkosten des Kerns, an dessen
Stelle sich eine HOhlung bilden muss. Am vorderen Ende der
Walzen fallen die Aufranbungen weg, ist die Oberfliche glatt.

Dieser Vorgang setzt sich fort, bis das gesammte Material
durchpassirt ist, und als Hohlkdrper von spiralig- faseriger
Ist besondere
Glittte der Innenfliohe erwiinseht, so kann dies dureh einen gé'gen-
gebaltenen kegelfdrmigen Dorn (d in Abbild. 2) erreicht werden.
Ferner kénnen — nach dem gleichen Prinzip mit verinderter
Darchfthrong — Rohren von kleinem Darchmesser in solche yon
grifserem fibergefithrt werden,

Alle, die ans der Erfin-
dung Umwillzungen tief-
gehendster Art prophe-
zoiten, folgten in einem
Punkte dem nikmlichen,
und wohl anch niichst~
liegenden  Gedanken-
gange: sie deuteten nuf
die Veriindernngen bin,
die sioh filr Hoeh- und
Brilckenban ergeben wilr-
den, fiir den Eisenbahu-
bau, ffir die Dampfkessel-
Fabrikation, fiir den gesammten Maschinenbau, ferner fiir das
Militkr, und swar Artillerie, Infanterie nund Marine, insofern
die Erfindung mit Erfolg auf die Geschiitz- und Gowehr-Fabri-
kation, anf die Herstellung von Panzerplatten, von Sochrauben-
wellen, von schwimmenden Konstruktionstheilen ond Hunderten
suderer wichtiger Artikel der Eisen- und Stahlindustrie fiber-
zugreifen begonuen hat. Kein Gebiet der Eisenverwendung,
dns Mossenerzengnisse berstellt, wird sioh anf die Daner dem
Einflugse der epochemachenden Erfindung entziehen kinnen, —
Nirgends jedoch wurde nnseres Wissens in der Litteratur bislang
doa Mannesmann-Rohr einer Betrachtung unterzogen, wie sie dem
entwerfenden und ausftibrenden Architekten sich aufdringen
muss, weun er die selteno Gelegenheit wahrnehmen konnte, in
die schon jetst auf dem Gebiet der Kunstsohlosserei erzielten Er-
folge einen Einblick zn gewinnen — Erfolge, deren Ausntitzung
sich dem Handwerker #, Zt. deshalb noch entzieht, weil nur
Weniges und Unzusammenhiingendes dariiber ins grofse Pablikam
gedrungen ist.

Verfasser ist in der Lage, im grofsen und ganzen darliber
unterrichtet zn sein und zweifelt nioht, dass eine Besprechung
der betreffenden Arbeiten allen kilnstlerisch interessirten Bau-
technikern willkommen sein wird, Der Gesichtspunkt, von

Abbll, &



welchem aus dies gescheben soll, der Hsthetische nibmlich, dilrfte
nmsomehr gleichbersohtigt sein mit dem praktischen, als dieser
durch die Betonung des ersteren lediglich gewinnen kann,!

Dia Aesthetik eines Stoffs wird an sich immer die gleiche
bleiben, und das Kunsterzengniss ans demselben wird sich nach
wie vor, und nnbehelligt durch Stilepoche oder Nationalitkt oder
Loaupe des Kilustlers, in ihren featgezogenen, genfigend woiten
Grengen halten milssen. Kein Zwang, keine Unnattirlichkeit
wird dem kunstgewerblichen Erzeugniss aufgendthigt werden
ditrfen, ohne dasselbe von dem Aunspruch auf die Bezeichnung
als Kunstwerk von vornherein anszuschliefsen. Seit Jahrtansen-
den hatdiese Wabrheit, theils bewusst, theils unbewusst empfunden,
dem Metail fiberhaupt und, was insbesondere fiir uns in Frage

| in fundamentalem Siune muss verlindert worden sein,

kommt, dem HEisen im Kunstgewerbe seinen Stil aufgepriige. |

Wasdas Zeitalter — romanische Kunst, Gothik, Renaissance, Barock
oder Rokoko — dazu that, ist #nfserlich im Verhiltniss zun dem-
jenigen, was man bei Betrachtung von Kunstwerken all dieser
Stilrichtungen herans fdblt: zu dem nnabfinderlichen Eisenstile,
niimlich dem Stile, welcher dem Material fune wohnt, Und doch,
wir stehen vor der Thatsache, dass auch der Stil eines bestimmten
Stoffa gich &ndern kany, freilich eben nur darnm, weil der Stoff selbst
ein vollkommen anderer geworden ist, als wir ihn bislang kennen

breitachlagen, anfweiten, nmstipen, kurz, in jeder Weiss miss-
handeln, nur nicht zerstdren ligst ohne Feile oder Siige; wenn
solche Rohren bei den in Charlottenburg von der Koniglichen
Mechanisch-Technischen Versuchs-Austalt vorgenommenen Druck-
proben den unerhbrtesten Beavsprushungen ausgesetzt wurden®
und in einzelnen Fillen mit den dort vorhandenen Mitteln nicht
zerstrt werden konnten, dann kann wohl kithu ansgesprochen
werden, dass die Beschaffenheit des Stahles im Mannesmann-Rohr
Und es
ist nur eine Folge davon, dass der Stahl nun anch seinen Stil
im gleichen Sinne wie seine Natur indern wird und mnss,
nikmlich im Sinne einer ungeahnten Verbreiterung, Ausdehnung,
Vermehrung seiner stilistischen Berechtigungen.

Um von den Einwirkungen nuf die konstruktive Seite des

. Hochbaues, der ja vom Hsthetischen Gesiohtspunkt ans fraglos

golernt haben, — So gewiss es ist, dass einem Stoff nichts zn- |

gemuthet werden soll, wozu er nicht vermige seiner Natur und
Stroktur heraus fordert, so gewiss ist es auch, dass fhm alles
abzugewinnen ist, was er gestattet — beides innerhalb be.
kannter stilistischer Priozipien. Und das Mannesmann-Verfahren
bieter ein Material, welchem eben ein Vielfaches dessen zuzn-
muthen sein wird, was frither miglich nnd erlanbt war.

So lange der Kunstachlosser und Kunstschmied den Hammer
schwang, bat die Stabform des Metalls ibhm wohl zur (ber-
wicgenden Mehrzabl seiner Arbeiten den Stoff geboten, gleich-
giltig, ob er dieses Ausgavgs-Material selbst zu schmieden ge-
gwungen oder, wie der heutige Handwerker, es als fertiges Roh-
material zu erwerben in der Lage war. So ist das Material
des Schmiedes selt 2 Jahrtavsenden das Stabeisen gewesen, aber
— und das ist nnsere feste Ueberzengung — es wird in einen
gich bald entwickelnden Kampf mit den Mannesmann-Rbhren
hinein gerissen werden und es wird ihn nicht lestehen; es
wird, so behaupten wir, zn veun Zehnteln ans seiner horrschenden
Stellung geworfen werden.

Das klingt sehr weitgehend, und dooh ist der Aufang znm
praktischen Beweis der Wabrheit bereits erfolgreich angetreten
worden, wenn auch noch wenig dariiber ins grofse Pablikum ge-
drungen ist. — Werden im wesentlichen als die Vorziige des
Stabeisens gertthmt seine Streckbarkeit, seine Plastizitiit und
Biegsamkeit im glthenden, seine Festigkeit im erkalteten Zu-
stande, withrond seine Schwere eine scharfe stilistische Grenze
flir seine Anwendung wzieht, so tritt mit dem Manuesmann-Rohr
an die Stelle dieses Mangels die spezifische Leichtigkeit der
daraus hergestellten Gegenstinde, Die Dehnbarkeit, Biegsam-
keit, die Fithigkeit, bei anfserordentlicher Festigkeit sich himmern

zu lassen bis sur Papierdilnne, ohne gu reifsen, (barbioten |

dagegen die Eigenschaften des Stabeisens in ungeahntem Maafse,
withrend gonz nene Vorzfige noch hinzu treten — die Mdglich-
keit niimlioh, dem verarbeiteten Rohr nach Belieben die Hirte
des hirtesten, die Geschmeidigkeit des weichsten Stables nnd
Farben-Abstufungen in allen Tonen zu ertheilen, wie sie dureh
wAulaufenlassen”, Britniren, Schwiirzen nsw, einerseits und Politur
nndererseits bel Stahl erzielt werden kounen.

Wenn eine Robre, wis sie aus dem Mannesmann'schen
Schriigwalzwerk hervor geht, sich im glithenden Zustande zn

Schlingen kithnster Zeichnung verknoten, sich biegen, ziehen,

! Boatiglich der erlfsternden Abbildungon wel vorweg betost, dans disselben

im Text nur amsnahmswelse olne besonders Erwibnung orfabiren werden; o wird
unnchweor aoln, dio jewolls rur Sache passonden Gogoselinde wseldst aufrufinden.

Far einige Punkts unserer Avseinandorsotzungon habon aich bei dem Anfangs-
stadium, in dem die praktischo Ausfibrung sieh o Z. noch bafladut, keine Belsplele
erbringen lassen, so besonders Mir das Ghor die ,Polychromle* des Elvenstils weltor
unton Gesngte. Dio dargestollten Gegenstinde wurden von den Deutsehi-Osster.
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werthosten Weolse zar photogr aphiscben Aufnabme Uberlassen

inbetracht zu ziehen sein wird, hier zuniichst abzusehen, a0 wird
es Aufgabe des Knnstgewerbes, insbesondere und in erster Linie
des Kunstachlossers nnd des Kunstschmiedes sein, die Prinzipien
zom praktischen Ansdruck zu bringen, nach welchen dag Ma-
terial none Formbildung verlangt, nach welchen der Sinn sich
bald entwibnen wird, beim Gedanken an ein Eisengeriith unwill-
kilrlich schlanke Stiibe und die herktmmlichen, im Grunde keiner
vielseitigen Gestaltung filhigen Linienfibrongen zu verlangen.

Die Grenzen der Eisenkunst, die, wie schon gesagt, in erster
Linie gezogen sind durch die Schwere des Metalls, werden sich
erweitern mfilssen: es wird ein architektonisch wirksamer, solider
Querschnitt an all den Theilen eines klinstlerischon Schmiede-
werkes statthaben dirfen, an welohen frither die Schwere des
vollen Stabes ein schlankes Verblltniss erforderte. Alles, was
seiner Form nach in symbolischem Sinne, oder auch thatskich-
lich, auf Druck beansprucht erscheint, Stiltzen jeder Art, siiulen-
sriige Bildungen; ferner dominirende Linien an Gitter- und Or-
namentwerken, werden ohne Schidigung der Lelchtigkeit und
rum Vortheil fiir die Wirkung in stiiekeren Abmessungen ge-
halten werden konnen nund eine wirksamere Untersoheidung
zwischen konstruktiven und dekorativen Elementen wird die
Folge sein. Es werden mit einfachen Kuustgriffen sus dem
hohlen Querschnitt der Rihren nnch Bodarf und Wunsoh fliir Gitter
und Orusmente andere Querschnitte herzustellen sein, ohne
dass — wie beim massiven Stab — eine Streckung in der Liings-
ausdehnung nothwendig damit verbunden wire; eine grofus
Erleichterung fur die erste bandwerkliche Anordnung. Nach
Belieben kaun an jeder Stelle des Rohres der Querschnitt durch
Auftreiben verstirkt, durch Ziehen nnd anders Behandlungsarten
verringert werden; es kinnen Kapitelle nnd Fulsbildungen jeder
(geometrischen) Linienfibirang, wie das dorische Kapitell beiderlei
Gestalt, die attische oder die rUmische Basis, aus dem Skulen-
sohaft heraus unmittelbar gebildet werden, und die Siule kaun
auf dem Wege des wirklicher Druckes von iunen nach aufsen
die reine Linie der Schwellung erbalten,

Durch Zusammenhmmern der Rohre zum doppelten oder
dorch Aufschlitzen derselben zum einfachen Blech wird eine
Fliche von der Kufsersten Treib- und Gestaltungs-Fihigkeit ge-
wonnen, die zur Dorchbildung von pflanzlichen und andern Zier-
motiven in weit hherem Maafse anffordert als das aus dem Stab-
eisen plattgeschlagene oder das gewalzte Eisenblech.

Das Gleiche gilt selbstredend durchgitingig fiir die ganze
Rohrwandung. welche, an beliebiger Stelle anfgesehlitzt und
nusgehiimmert, Dekorationen kUhnster Art mit der fithrenden
Linie in einem Stllek gestattet. Die Motive der Laub-Darstellung
werden weit fiber die schematischen Konturen und die unterge-
ordnete Plastik der stilisirten gothischen und Renaissance-Formen,
fast bis zum Natoralismus getrichen werden kbunnen, und ohne
letzterem in der Kunst das Wort sprechon zu wollen, beweisen doch
einige, allerdings von sehr gelibter Hand fiir die Mannesmann-
rihren- Werke ausgefihrte, vollkommen naturalistische Blumen, die

| wir in Abbildung vorflibren, die Brauchbarkeit solcher Eigenschaft

? Aus den Ergebnlasen dor Versuchastation selen nur 2 Boisplele erwihol:
Eln Rohr von 240 mm liohter Weite, 1,05 me Wandetdrke, suf 579 Atmosphiren
gopritft, blleh unverindert., Ein Rohr von 284 wms I, W, 1 mm WS rise ent

" bel 518 Atm. naf,



fiir das Kleingewerbe. Ha kann die Erweiterung des Spiel-
raumes, die dem freien Entwurf dadurch geboten ist, nur freu-
dig begriifst werden, — Gleichzeitiz wird durch Ansschmieden
eines Bleches aus dem Rohr nioht eine derartige Verbreiterung
der Silbouette bedingt, wie das volle Stabeisen sie ergiebt, so
dnss zwischen Ranke und Endigung ein leidliches Verhiiltnies
entsteht, im Gegensatz =zu einer Reihe von Arbeiten der
Renaissance, die lediglich der breit geschlagenen Platte zu-
liebe ihre Lticken eine lange Zeit hindurch mit flachen fighr-
lichen Bildungen fillen; eine originelle, aber keineswegs dem
Bisenstil gerechta Kunstibuog. — Der Blithenkeleh, die Knospe,
die Becher- und Glockenform, die Blattendigung, das Ansziehen
nund Aufrollen zur Spirale, Alles kann anf einfachstem Waege,
durch Ausschmieden des Rohrs, mit der Ranke an einem Stilck
hergestellt werden; die Frucht, die Kuolle, die Birnform, kurz
jeder voll erscheinende Korper wird, aus einem Stlick Robr ge-

sohmisdet, nicht mehr die Hi&lfte der Arbeit verursachen, die |

das Strecken des vollen Blechs, das Aushiimmern der Gestalt,
dos Abhauen des fibarfliasigen Materials, das Nacharbeiten und
Ausfeilen vernrsachte. Ein geschickter Schloaser wird es viel-

(Gehen wir ‘zu einer andern Seite tiber, nach weloher das
Mannesmann-Robr dem Stabeisen unbedingt fiberlegen ist, wie ea

. jetzt inbezug anf seinen Querschnitt und die Ableitungen aus die-

sem fir erdrtert gelten dtirfte — niimlich zn dem Material, aos dem
o8 besteht. Das Mannesmann-Verfahren ermdglicht es, jeden be-
liebigen Stahl, vom Thomas-Stahl bis zum hiirtesten Werkzeng-
Stabl, zu verarbeiten. Es vertrigt demnach das Rohr auch
die Behandiupgsweisen, die dem Stahl sukommen. Es kann an
beliebiger Stelle gehiirtet, oder weicher gehalten werden, als an
anderer, j¢ nachdem die Verarbeitung es erwilnscht erscheinen
lhsst; ein Vortheil, der in Hunderten von praktischen Fillen
nicht hooh genug anzuschlagen ist. So ganz besonders wird der
Waffenschmied den Vortheil nicht verkennen, den es bietet,
wenn er Griff vnd Klinge, Stange und Spitze aus einem hohlen
Stileke schmieden’ und dabei den Griff — nm ihn spliter zu
verzieren — weich lassen, die Spitze aber blirten kann, Auch
hierftir sind Proben in reichem Maafse zunlicbst flr Gebrauchs-

} Gegenstiinde, hesonders Werkzeuge verschiedener Art, ausreioch-

mehr, wie der Goldschmied das Silber, einfach mit dem Hammer |

von innen nach aufsen und wieder zurliek treiben, ohne dass fiir
jeden Eindruck des Hammers an der sinen Stelle eine Streckung
der Gesammtform eintriite, So ist es denn nicht zu verwundern,
dass diejenigen Kunsthandwerker, welohe bislang zur Herstellung
der Probestiicke zugezogen wurden, kein anderes Material wieder
unter den Hammer nehmen mbgen, als das modellirbare unzer-
stérbare Maunesmann-Rohr.

Bine weitere Freiheit wird dem entwerfenden Architekten
gestattet durch die fast unbeschriinkte Biegsamkeit des Rohres
zu Karven, ohne die Gefahr eines Lings- oder Querrisses (Ab-
bild. 8). Im glihenden Zustand vertrigt das Mannesmann-Rohr
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ohne besondere Vorsichts-Maafsregeln in einem Grade das Ver-
biegen und Verschlingen znm Kuoten, wie es im Stabeisen be-
reits uls rihmliche Leistung galt, im Rohr aber unerreicht ist.
Beweia fiir derartige Gestaltungs-Fihigkeit sei die praktische
Anwendung, welche solche Kurvenbildungen als Expansions-
Schlingen zum Ausgleich der durch die Temperatur-Schwankun-
gen bedingten Debnuugen und Zusammenzichungen bei Wasser-
und Petrolenm - Leitungen gefunden baben, welche von den
Mannesmannrdhren- Werken geliefert wurden, und welche, ebenso
wie die lanfenden Leitupgsrbbren, auf 150 und 200 Atm,
innern Druck geprift sind. Diese Windungen und Kurven,
anf die oroamentalen Linien der Gitterwerke angewandt,
fithren uns zur sog. durchgesteckten Arbeit, Anch filr sie tritt
wieder eine Erleichterung ein; das Aufschlitzen des Rohres
durch den Meifsel crgiebt eine glnstigere Arbeit als aie der
Stab bedingt und die Oeffnungsstelle wird mit Leichtigkeit durch
Treiben und nachberiges Ausmodelliren der Schlitzrinder eine
sochmtickende Umgestaltung, eine stilgerechte Markirung erfahren
kbnnen, die beim Stabeisen schwer denkbar ist.

Unter dem Hammer, noch einfacher unter der Walze zum
Doppelblech geschmiedot, ist die Rohre leicht zur Korkzieher-
form zuwinden, die erforderliohen Falle mit stehen gelassenen oder
anderweitig verarbeiteten Theilen der Robhre zusammen mancherlei
Abwecheelung in der Belebung bewirken kann, — Auch dann noch
wird die Rohrenform am Platze sein, wenn gewisse Theile
der beabsichtigten Konstruktion durch ihre speszifisshe Bean-
spruchung den vollen Querschnitt des Stabes erfordern; denn
dag Mannesmann-Verfahren ermoglicht es, nach Belieben die
Rohre an einem oder beiden Enden oder nach Verlangen an an-
derer Stelle geschlossen zu walzen,

onder Beweis — Artikel die zu allen anderen Vorzfigen noch den
der Lejchtigkeit wegen des hohlen Querschnittes voraus haben.

In gleicher Weise st die technologische Beschaffenheit des
Materialavonhoher Bedeutung ftirdie Farbe des Kunst- Erzengnisses.
Dem stilistischen Satze, wonach ein plastisches Gebilde anch in
der Farbe niemals den Stoff verlengnen soll, ans dem es ge-
schaffen ist, musste bei den Kuunstschlosserei-Werken in Eisen
von jeher eine Aunspabme sogestanden werden, da das Eisen,
ohne schittzenden Ueberzug, bald ein Raub des Rostes werden
wirde. Vereinzelte Versuche, dies durch Polychromie zn er-
refchen, dirfen als stilistische Missgriffe vernrtheilt werden,
und nur das Schwitrzen, durch Glhen der Glgetritnkten fertigen
Arbeit, hat aligemeinere und wohl etwas berechtigtere Ver-
breitung gefunden, als der schwarze oder andersfarbige Oel-
farbenanstrich; indess such das nur nach dem Satz, dass man
unter mehreren Uebeln immer das kleinste withlen solle, Anders
wird dies sofort, wenn die Arbeit aus den Stahlrdhren hergestallt
wird, welche ohne Schitdigung, sogar sum Vortheil des Metall
charakters, eine gange Reihe von Firbungen auf chemischem

| Wege vertragen, von einer in die andere Farbe fibergehend, anf

| von

bestimmte Partien vertheilt — sei o8 durch Schattiren in den
Aulanffarben, sei es durch kinstlich beschleunigte Oxydation,
die der natlirlichen Weiter-Oxydation ein Hinderniss bietet, wie
das Briiniren, Schwilrzen in seinen verschiedenen Tiefen. Fiir
hesonders markirte Pookte noch das mechanische Mittel der
Politur angewandt, das in mafsvoller Anwendung zur Aunflichtung
und Belebung des Ganzen in sehr gliicklicher Weise beitragen
wird, — und wir werden einen harmonischen Gesammt-Eindruek
wirklich kiinstlerischer Wirkung, dem Metallcharakter
durchans angepasst, bei jedem Kunstschmiede-Werk zn erzielen
imstande sein, bei welchem bis jetzt nur das intensive Schwarz
da und dort dorch Bronzeanstrich, oder besseren Falles durch
Anbringen von Einzelbeiten aus Kupferbleoh aunfgelichtet und zu
leidlicher Wirkung gebracht werden konnte.

Hier wird es nun von besonderer Bedentung sein, zu er-

| fahren, auf welche Metalle sich das Mannesmann'sche Wale-

verfahren, anfser anf Stahl, noch anwendan lisst, und in wieweit
doraus dem Kunstgewerbe eine Bereicherung erwiichst, Dazu
ist denn zu sagen, dass bis jetzt das Kupfer, Deltametall,
Weilsmessing, und in letzter Zeit mit vorzliglichem Erfolge das
Alumininm mwit seinen Bronzen, in den Kreis der neben dem
Stabl inbetracht kommenden Metalle getreten sind. Die Farben-
wirkung des Alumininms, ein matter, an das Zinkartige streifen-
der Silberglang, sichern diesem Metall bei seiner enormen Leichtig-
keit und verhltnissmitfsig grofsen Festigkeit eine herrschende Rolle
im Kunstgewerbe der Zukunft, nm so mehr, als zu hoffen steht,
duss der Preis, der dafiir gezahlt wird, von seiner olympischen
Hohe wit der Zeiv noch betritchtlich herabsteigen diirfte. Jeden-
falls tritt die silberglinzends Farbe als willkommens Erglinzung
zn der Reihe der bisher bekannten, wie sie der Glanz des Kupfers
und seiner Legiernngen, sammt ihren Oxydationsfarben, den
Abstufungen ihrer joweiligen Patina, der kiinstlerischen Wirkung
rur Verfligung stellten, In Wettbewerb damit werden nunmehr,



wie wir gezeigt haben, auch die Stablfarben treten nund es
dorf nusgesprochen werden, dass mit der Aufoshme der Mannes-
wann-Robire in das Kunstgewerbe die Polychromie des Eisenstils
uls berechuigy eingefihrt ist, entgegen der handwerklichen
Uebung von Jahrtaunsenden. —

Es braucht nieht nochmals daranf hingedentet zn werden,
dass unter ,Eigenstil“ hier joweils der im Eisen bedingte Stil
des einzelnen Kunst-Erzeugnisses zn verstehen ist, nicht etwn der
von Manchen gesuchte Stil der moanmentalen Baukunst, wis er

von der Einflbrung des Bisous in den Hoohbau erwartet wurde. |

Darin wird anch das Mannesmann-Rohr wobl kanm eine Aenderung
hervor rufen, Allerdings wird fnnerhalb der so gezogenen Grenzen
aueh der architektonische und Ingenieur-Hoohbau in sehr merk-
licher Weise anderen Anfordernngen gerecht werden kénnen,
sobald er die nenen Walz-Erzeugnisse seinen Zwecken dienstbar
wacht. Wir kinnen an dieser Stelle anf das interessanta und
umfangreiohe Thema nicht eingehen, und wilnschen nur, doss
auch darliber dem Publikum bald die erbofften Aufklirungen
geboten werden mbohten,

Kebren wir sum eigentlichen Kunstgewerbe zurlick, Wie
weit dasselbe von der Erfindung wird getroffen werden, wer

o
I

vermochte das xn sagen? Wer kann die Kombinationen ans- *

denken, in welchen in absehharer Zeit das Mannesmann-Rohr an
die Stelle der hilzernen Konstroktionstheile traten wird, mit
bestem Recht wegen seiner Lefchtigkeit und mit grofserem
Nutzen wegen ssiner Festigkeit? Bettgestelle aus Mannesmann-
Robr, das ganze Feldbett etwa 12 k& wiegend (bei gleicher
Tragfhibigkeit wie die aus anderen Rohren hergestellten Peld-
betten von etwa 85 *5), ausgefitbrt von den Erfindern, ersohliefsen
einen weiten Ausblick, und es liegt gewiss nicht fern, die
Tisoh- und Stublttifes jeder Art, die sogen. ,Wiener Stithle* und
Mobel miv all ihren versohiedenen Formen nnd tansend auders Dingo
des praktischen Gebrauches, des Ornamentes und der Verkleidnog
in Maunesmann-Réhren durchzufithren und damit so mauchen, die
Branchbarkeit des Holzes beeintriiohtigenden Nachtheil zu nm-
gehen, wie unglefchmifsige Strnktur, nachtriigliches Austrooknen,
Zerstorung durch Nagethiere, Holgwiirmer, Haussohwamm nsw,

Was wir von Vortheilen, die das Mannesmann-Robr dem

Stabeisen gegenliber bietet, bislang erdrtert haben, war meist
mit Bezng anf die Arbeiten des Architektur-Schlossers, mit
Riteksioht auf die gewerkmiifsige Durohffibrong des architekto-
nischen und klnstlerischen Eutwurfs fie Schmiedearbeiton ge-
dacht, aber es ist unschwer xzu erkenuen, dass auch das Klein-
gewerbe in wenig veritudertem Sinve gleichermaafsen sich davon
betroffen fiihlen soll,

Die Deutsch-Oesterreichischen Mannesmannrdhren -Werke
haben probeweise und unter Zuhilfenahme akademisch gebildeter
Kinstler an den bedentendsten Plktzen fir Schmiedehaudwerk,
eigens filr den Stil des Manneamann-Robres entworfens Kuuet-
schlosser-Arbeiten ans Rohrabschnitten (Abfillen) gur Ausftibrong
bringen lassen, die den Erwartungen in vollem Maafse entsprochen
haben und in vorzfiglicher Weise den praktischen Nachweis zn
liefern geeignet sind flr dasjenige, was die Erfinder damit
beweisen und was diese Zellen dem entwerfenden Kilnstler in
gugammen hitngender Form augeivander setzen wollen,

Eine Sammlung soloher Snchen, Ergebnisse des Kleingowerbes
wie der Architektor-Schlosserei, Muster eigenartigater Erfindung,
befindet sich 2. Z, in Berlin in der Zentral-Verkanfsstelle, vor-
erst noch nicht dem dffentlichen Studium gugiinglioh gemacht. Sie
sind mehr der Schonheit und Originalitiit halber denn als Handels-
artikel hergestelly, wie denn iberhaupt der Sinn des Gesellschafts-
Vertrages dahin geht, nur die Walzerzeugnisse zn lisfern, nicht aber
die darans zn fertigenden Gegenstiinde. Mit Reoht hielt das weit-

blickende Genie der Erfinder es jedoch am Platze, dem Kunst-
industriellen die Wege zn zeigen, ihm mit Mostern voran zn
gebien, an deren Hand er sich selbst weiter (iberlegen mag, was
filr Detaillirungen er sich je nach seinem Arbeitsfelde ausdenken
will; alle diese Muster sind mit der einzig stilgerechten Absicht
gebildet, nirgend das Rohr zu verlengnen. Es bat einen sigenen
Reiz, die Gestaltungsfihigkeit eines solohen Rohrabschnittes
in allen mbglichen Abweichungen gn beobachten in dieser Muster-
sammlung von Erzeugnisseu eines stilistisch riohtig denkenden
Hoandwerkersinnes, der dem Material nur das — aber auch all
das zumnthet, wns es vertriigt, —

AbbINL 4.

Eine ganz neue Beobachtung ist gemacht worden bei Ge-
legenheit der Druckproben, die mit dem Material in Charlottenburg
nn der kgl. Versnehs- Anstult ansgeflibrt warden (Abbild, 4). Binige
der Gestaltungen, dié wir oben als khnftighin miglich suftihrten,
80 die Saulenschwellung und der Torus, die Basis und das Ka-
pitell unter Zugrandelegung des Torus, haben sich erst gelegent-
lich dieser Versnche von selbst ergeben, also so zn sagen als
naturnothwendig aufgedringt; darnnter die originellen Gefifs-
formen, wie dieselben sich im Verlanf der Einzelstadien aus-
bilden und fhre kitnstlerische Durchbildung im htichsten Maalse
unhe legen. Formen der best profilivten Umrisslinien, anf stati-
sohern Wege entwickelt, ohne Einwirkung einer anderen Kraft
als der des Drucks, folglich unantastbar vom iisthetischen Gesiohts-
punkte aus, so sehr es auch filr den Anfang befremden mag,
an Eisengebilden Formen zu finden, die friher der Keramik und
(Glasindustrie allein zukamen, wund die nun den stilistischen
Horizont des Eiseos um ein Bedentendes bereichern werden
Kurz, um zum Schlosse zu gelangen, es belehrt uns ein Blick
nnf die immerhin noch im Entstehen begriffenen, der Dureh-
bildung noch harrenden Motive und Formen, welohs das Maunes-
mann-Verfabren in seinen Folgernngan dem kfiustlerisch inter-
essirten Auge bis jetzt vorgefilhrt hat, dass das Kunstgewerbe,
oinerlei ob  Architektur - Schlosserel oder Kleingewerbe, den
angenfilligsten praktischen wie Bsthetisohen Nutzen aus der Er-
findung der Brilder Mannesmann ziehen wird und zu giehen
verpflichtet ist.

Daranf hinguweisen, war der Zweck dieser Betrachtung
nud wenn dadurch der Anwtols gegeben wiirde, dass der ent-

- werfende Architekt uud Ktunstler die Probe auf das Gesagte

mit Hilfe eines tlchtigen Kunstschlossers vornihme, so wihre
uns nicht bange, dass nnsere Prophezeihung in absehbarer Zeit
sich erfilllen wiirde, die Prophezeihung, dass auch das vorerst
nooh unberlihrt gelassene Kunstgewerbe unter der Flagge der
grofsen Erfindung einer neuen Aera, einem ungeabnten Auf-
schwnng' entgegen geht. Mochten wir die Segnungen dieses
Aufschwungs bald begriifaen!

| —



Kunstsechmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr,

1

El

Abbildung 1 und 2: Leuchter aus Stahirohr. Abbildung 1: Beginn der Bearbeitung, das Rohr gespalten, anfgeschlitzt, ansgeweitet u. 5. w.,
Abbildung 2: der fertige Leuchter.

V¢ der nattirlichen Grisse.



Kunstschmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr.

Tafel IL

Abbildung 3 und 4: Streichholzstiinder mit Aschenschalen. 3: Beginn der Bearbeitung, 4: das fertige Stiick. 5: Blumenvase, 6: Brief-
beschwerer, 7: Fuss zu 5, 8: Rosenknospe, 9: Rose mit Blittern, 10: Birne. Simmtliche Gegenstinde bis auf Abbildung 9 aus
einem Stiick Stahlrohr. Die Blumenblitter der Rose (9) sind aus drei Rohrstiicken herausgeschmiedet.

!/ der natiirlichen Grosse.



Kunstschmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr.

Tafel III.

Abbildung 11: Stinder fiir Stammtischtafel und dergl., Abbildung 12, 13 und 14: Leuchter, 15: Nachbildung der Gitterspitzen am Giinse-
miinnchenbrunnen zu Nirnberg, 16 und 17: Blumen fiir Gitterwerk. Die Gegenstiinde Abbildung 11 und 12 aus zwei Rohrstiicken, 13 aus

drei, alle dbrigen aus einem Stitck Stahlrohr. bis auf den Leuchter Abbildune 14. welcher aus einem Stitck Aluminiumrohr hereostellt ist.



Kunstsechmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr.

Tafel TV.

Abbildung 18: Briefbeschwerer 19: Leuchter, 20: Ranke mit Blumen, 21: Blumenvase, 22: Schale, 23: Cigarren-

anziinder, 24: Schale, 25: Streichholzstinder, 26 und 27: Briefbeschwerer, 28: Leuchter, 29: Trinkbecher,
30: Leuchter, 31: Aschenschale, 32: Streichholzstinder. Simmtliche Gegenstinde aus Stahlrohr.
Abbildungen 20, 21, 22, 24, 25, 27, 28, 29, 31, 32 aus je einem Stiick, 18, 19, 23 und 26 aus je zwei, Ab-
bildung 30 aus drei Rohrabschnitten.

1/, der natiirlichen Grosse.
4



Kunstschmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr.

Tafel V.

Abbildung 33: Streichholzstinder, 34: Leuchter, 35: Speisekartenstiinder, 36: Leuchter, 37: Streichholzstinder,
38: Briefbeschwerer, 39 und 40: Leuchter, 41: Streichholzstiinder, 42: Tintenfass. Die Gegenstinde Ab-
bildung 38 und 39 aus zwei Rohrstiicken, 40 und 42 aus drei, sonst alles aus einem Stiick Stahlrohr.

1/, der natiirlichen Grosse.



Tafel VL

Abbildung 43: Stinder fir Federhalter, 44: Uhrstinder, 45 verschiedenartige Zweige mit Blumenblittern und Ranken,

aus einem Rohrstiick angefertigt, um die verschiedenartige Gestaltungsfihigkeit des Materials zu zeigen. Abbildung 46:

Stéinder fiir Zahnstocher, 47: Zweig mit Blumen und Blittern, 48 u. 49: Briefheschwerer. 50 u. 52: Tintenfass, 51 Leuchter,
? o t) b )
03: Briefbeschwerer. Die Gegenstinde Abbildung 43, 45, 46, 47, 49, 50, 52 sind aus je einem Stiick Stahlrohr, Ab-

bildung 44, 48 und 51 aus drei Sticken; der Fuss des Bricfbeschwerers, Abbildung 53, ein Rohrabschnitt aus
Deltametall, der Griff aus Stahlrohr.

!/, der natiirlichen Grosse.



Kunstsehmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr,

Tafel VII.

e ———
W e e

95 60 61 62

Abbildung 54: Streichholzstinder, 55 und 56: Blumenstinder, 57: Behilter fir Zahnstocher, 58: Tisch-

glocke, 59: Kartenschale, .60: Tischlampe, 61: Kartenschale, 62: Tischgloclke.
Simmtliche Gegenstiinde aus einem Stiick Stahlrohr.

/s der natiirlichen Grosse.



Kunstschmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr.

Tafel VIIIL.

Abbildung 63: Hingelampe, 64: Wandleuchter, 65: Handleuchter, 66: Gitterspitze, 67: Thiirklopfer.

Die Hingelampe, Abbildung 63, aus sieben Rohrstiicken, der Wandleuchter, Abbildung 64, aus drei Stiicken,
die Gegenstinde Abbildung 65 und 67 aus zwei, die Gitterspitze, Abbildung 66 aus einem Stiick Stahlrohr.

1/s der natiirlichen Grosse.



Kunstschmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr.

Tafel IX.

Abbildung 68: Glockenzug, 69: Rosette fir Gitterwerk, 70: Speerspitze, 71: Leuchter, 72: Gitter-
spitze, 73: Rose, 74: Wandarm.
Aus einem Stick die Gegenstinde 69, 70, 71, aus drei Stiicken Abbildungen 72 und 73. Der Glocken-
zug ist gebildet aus vier Rohrstiicken, der Wandarm aus sechs.

/s der natirlichen Grosse.



Kunstsechmiede-Arbeiten aus Mannesmannrohr,

Tafel X.

bl

Abbildung 75: Dose, 76: Serviettenring, 77: Nadelbiichse, 78: Becher, 79: Salzniipfchen, 80: Behilter fiir
tocher, 81: Zuckernapf, 82: Zuckerschale, 83: Photographiestiinder, 84: Serviettenring, 85: tiirkische
rhalter. Simmtliche Gegenstiinde aus einem Stiick Aluminiumrohr, bis auf Abbildung 83,

wo sechs Rohrstiicke verarbeitet sind.

1/4 der natiirlichen Grosse.




